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OPTICKY MERIC

| PRISTROJ

DW096

Blahoprejeme Vam!

Zvolili jste si naradi spole¢nosti DEWALT. Roky
zkusenosti, dukladny vyvoj vyrobku a inovace
vytvofily ze spole€nosti DEWALT jednoho

profesionalniho elektrického naradi.

Technické udaje

DWO096
Objektiv mm 38
ZvétSeni 26 X
Presnost (1 km dvoji
nivelaéni méreni) mm 2
Pozorovaci uhel 1° 20°
Min. ohnisko m 0,5
Zavitovy Cep M16 x 11
Hmotnost kg 1,85

V tomto navodu jsou pouzity nasledujici
symboly:

Upozorfiuje na riziko poranéni osob,
A zkraceni zivotnosti naradi nebo jeho

poSkozeni v pfipadé nedodrzeni

pokynu uvedenych v tomto navodu.

Obsah baleni

Baleni obsahuje:

1 Opticky méfici pfistroj

Stativ

Nivelacni ty¢

Kuffik

KIi¢ pro Srouby s hlavou s vnitfnim
Sestihranem, 2 mm

Olovnice

1 Navod k obsluze

—

—

* Prfed zahajenim prace vénujte dostatek
Casu peclivému procteni a porozuméni
tomuto navodu.

Popis (obr. A)

Vas opticky méfici pfistroj DW096 je uren jako
pomocny prostfedek pro profesionalni stavebni
prace. Zafizeni je mozné pouzivat ve vnitfnich
i venkovnich prostorach pro srovnani vysky do
roviny a pro méfeni UhlG a vzdalenosti.

1 Zornik

2 Optické kukatko

3 Rukojet ostreni

Objektiv

Nivelaéni Sroub

Plochy montazni podklad

Jemné dorovnani vodorovného sméru
Vodovaha

Hranol

©O© o0o~NO O~

Montaz a sefizeni
Montaz zarizeni na stativ (obr. B)

K montazi zafizeni je stativ vybaven Cepem

se zavitem.

+ Umistéte stativ na relativné hladky a rovny
povrch.

e Zafizeniupevnéte ke stativu nasroubovanim
¢epu se zavitem (10) do luzka ve spodni
Casti zafizeni.

« Pfitdhnéte opét Sroub rukojeti.11

Pfed montazi zafizeni ke stativu

A zkontrolujte, zda jsou vSechny nohy
pevné nasazeny, zda se stativ nehoupe
a zda je v roviné.

Instalace trojnoZky (obr. C & D)

* Uvolnéte plastovou zapadku (12) na konci
nylonového pasku, kterym jsou nohy
svazany k sobé.

* Roztahnéte nohy (13) od sebe tak, aby bylo
mozné stativ vzpfimené postavit.

* Nastavte podle potifeby nohy (13) tak, aby
se kazdy z hrotli nohou (14) pevné dotykal
zeme.

+  Slapnéte na kazdou vzpéru (15) tak, aby byl
kazdy z hrot nohou (14) vtlaten do mékké
pudy.

* Podle potfeby rozvinte co nejvice motouz
olovnice (16).

* Civku (17) zavéste na hak (18).

«  Zkontrolujte, zda olovnice visi volné.

* Pokud se olovnice dotyka zemé, navinte
prebyteCnou délku motouzu na civku (17).

+ Upravte nohy nad stfedem trojuhelnikové
zakladny tak, aby byl stativ pfi méfeni
olovnici v roviné.

*  Olovnici svéste z haku.

* Zafizeni namontujte na stativ.

Regulace vysky nohou (obr. C)

* Uvolnéte rychloupinaci zamek (19) prvni
nohy (13) a tuto nastavte na poZzadovanou



délku. Zamek zpét pfitahnéte.
*  Opakujte tento postup i u ostatnich noh.

Vysunuti nivelacni tyce (obr. E)

Nivelacni ty¢ sestava z nékolika teleskopickych
Casti. Kazda Cast drzi na misté pomoci tlaitka
s pruzinovym mechanismem, kterym je mozné
nivelacni ty¢ nastavit na rlznou délku.

* Roztahnout nivela¢ni ty€¢ (20) o jeden
dil se provadi vysunutim tohoto dilu ven
az po zacvaknuti tlaCitka s pruzinovym
mechanismem (21).

«  Zkratit nivelacni ty€ o jeden dil Ize stisknutim
tlaCitka s pruzZzinovym mechanismem
a zasunutim dilu zpét dovnitf.

Nastaveni vodorovné hladiny (obr. A & F)

Pro snadny pfistup musi byt zafizeni umisténo
takovym zpusobem, aby byl objektiv nad jednim
z nivelacnich Sroubl (5), jak je zobrazeno.

* NahliZejte pfimo do hranolu (9). Vzduchova
bublina vodovahy (8) by méla byt ve stfedu
trubice.

e Je-li nutné sefizeni,
nasledovné:

«  Otacejte zadnimi nivelacnimi Srouby (5) tak,
aby se vzduchova bublina vodovahy (8)
dostala k okraji trubice, jak je znazornéno.

* Vzduchovou bublinu vycentrujte otacenim
pfedniho nivela¢niho Sroubu (5).

Zaostreni (obr. A)

* Nahlédnéte pres a skrze optické kukatko (2)
a zamérte objektiv (4) smérem k méfenému
objektu.

* Divejte se zornikem (1) a zornik otacejte,
az budou vlasové Cary v optickée siti ostré
a Cisté.

+  Otacejte rukojeti ostfeni (3) az bude méreny
objekt ostry a Cisty.

postupujte

Nastaveni uhlu
« Pokud je nezbytné, pootocte jemnym
dorovnanim vodorovného sméru (7).

Pokyny pro obsluhu
Vzdy dodrzujte bezpecnostni predpisy
a platna nafrizeni.

Méreni (obr. G1 & G2)

Zafizeni je vybaveno telemetrickou mfizkou,
aby bylo mozné provést méreni nize uvedenym
zpusobem.

Méreni vysSky

*  Vysuiite nivelacni ty€ (20) co nejvice ven.

* Umistéte ty€ pobliz méfeného objektu.

« Zafizeni nasmérujte smérem k nivelacni
tyci.

*+ Na stfedni lince telemetrické mfizky
odectéte vysku.

Méreni vzdalenosti

*  Vysunite nivelaéni ty¢ (20) co nejvice ven.

* Umistéte ty€ pobliz méreného objektu.

* Zafizeni nasmérujte smérem k nivelacni
tyci.

+ Odectéte nivelacéni ty¢ z horni linky
telemetrické mfizky (23) a ze spodni linky
telemetrické mfizky (24).

*+ Provedte odpocet udaje spodni linky
telemetrické mfizky od udaje horni linky
telemetrické mfizky.

*  Vysledny rozdil (n) znasobte 100.

Vysledkem je odhadnuta vzdalenost mezi tyci

a stfedem zafizeni v centimetrech.

Méfeni Ghlu

e Zafizeni nasmérujte smérem k prvnimu
objektu (25).

*  Objekt zamérte ve svislé tenké lince (26).

« Srovnejte polohu 0° na méfitku se
zornikem.

+ Otocte zafizenim tak, aby sméfovalo na
druhy objekt (27).

» Objekt zamérfte ve svislé tenké lince.

* Z méfitka odectéte uhel (»).

Doplrnikové prislusenstvi

Dal8i podrobnosti tykajici se pfisluSenstvi
ziskate u svého znackového prodejce.

Udrzba

Vase naradi bylo navrzeno tak, aby mélo
dlouhou Zivotnost spole¢né s minimalnimi
naroky na udrzbu. Radna pédée o naradi
a jeho pravidelné cCisténi vam zajisti jeho
bezproblémovy chod.

Opétovné nastaveni rychloupinaciho zamku
stativu (obr. C)

« Pokud je rychloupinaci zamek (19)
v uzamknuté poloze povolen, pfitahnéte
matici (28) sestavy zamku.

Kalibrace vodovahy (obr. H)

Pokud je zafizeni ve vodorovné poloze,
vzduchova bublina vodovahy (8) bude ze vSech
ahlu ve stredu.



* Vzduchovou bublinu vodovahy srovnejte
pomoci nivelacénich Sroubu (5) do stfedu.

« Zafizeni otoCte o 180°.

Pokud vzduchova bublina vodovahy nezustane

uprostied, postupujte nasledovné:

+  Otacejte nivelaénimi Srouby (5) tak, aby se
vzduchova bublina vodovahy (8) pfiblizila
ke stfedu.

+ Stavitelné Srouby (29) otolte pomoci
dodaného kli¢e pro Srouby s hlavou
s vnitFnim Sestihranem tak, aby se
vzduchova bublina vodovahy dostala na
stfed.

* Tento postup opakujte tak dlouho, dokud
nebude vzduchova bublina vodovahy ve
stfedu i po otoceni zafizeni o 180°.

Kontrola terénni kalibrace (obr. 11 & 12)

Terénni kalibrace musi byt provadéna bezpeéné
a pfesné, aby byla vytvorena spravna diagnéza.
Kdykoliv bude analyzovana chyba, zajistéte si
kalibraci zafizeni v autorizovaném servisu.

« Zafizeni umistéte v misté mezi dvéma
nivelaénimi tyCemi, které jsou od sebe
vzdaleny alespon 50 m. Zafizeni umistéte
tak, aby smérovalo v linii obou nivelacnich

tyCi.

e Zafizeni umistéte pfesné mezi nivelacni
tycCe.

* Zafizeni nasmérujte smérem k prvni
nivelacni tyci.

* Nastfednilince telemetrické mfizky odectéte
vySku (a). Odedteny udaj zaznamenejte.

+  Otocte zafizenim o 180° tak, aby smérovalo
na druhou tyc.

* Nastfednilince telemetrické mrizky odectéte
vySku (b). Odecteny udaj zaznamenejte.

* Posouvejte nastrojem v pfimém sméru
k prvni nivelagni ty€i. Zafizeni umistéte ve
vzdalenosti 2 m od tyCe.

« Zafizeni nasmérujte smérem k prvni
nivelacni tyci.

* Nastfednilince telemetrické mrizky odectéte
vySku (a’). Odecteny udaj zaznamenejte.

+  Otocte zafizenim o 180° tak, aby smérovalo
na druhou ty¢.

* Nastfednilince telemetrické mrizky odectéte
vySku (b’). Odecteny udaj zaznamenejte.

* Vypoctéte nasledujici rovnici: b’=a’-(a-b).

* Pokud je rovnice platna, zafizeni je spravné
zkalibrovano.

* Pokud neni rovnice platna, je tfeba nechat
zafizeni opravit.

Ochrana zivotniho prostredi

Trfidéni odpadu. Tento vyrobek
nesmi byt likvidovan spolu s béznym
komunalnim odpadem.

AZ nebudete vas vyrobek DEWALT dale
potifebovat nebo uplyne doba jeho Zivotnosti,
nelikvidujte jej spolu s domovnim odpadem.
Zafizeni zlikvidujte podle platnych pokynu
o tfidéni a recyklaci odpadu.

oy’ Tfidény odpad ymoir‘mgje recyklacﬂi

% & a opétovné vyuziti pouzitych vyrobku
a obalovych materiali. Opétovné
pouziti recyklovanych materiall
pomaha chranit zivotni prostfedi
pfed znecisténim a snizuje spotfebu
surovin.

PFi zakoupeni novych vyrobkd Vam prodejny,
mistni sbérny odpadl nebo recyklaéni stanice
poskytnou informace o spravné likvidaci elektro
odpadl z domacnosti.

Spole¢nost DEWALT poskytuje moznost
sbéru a recyklace pouzitych vyrobk( DEWALT
po ukonceni jejich provozni zivotnosti. Chcete-li
ziskat vyhody této sluzby, odevzdejte prosim
vaSe naradi jakémukoliv autorizovanému
servisu Black & Decker, ktery naradi odebere
a zajisti jeho recyklaci.

Adresu vaSeho nejblizS§iho autorizovaného
stfediska DEWALT naleznete na zadni strané
tohoto navodu. Seznam servisnich stredisek
DEWALT a podrobnosti o poprodejnim
servisu naleznete také na internetové adrese:
www.2helpU.com



Vseobecné bezpeénostni pokyny

Pfi pouzivani tohoto naradi vzdy dodrzujte
platné bezpecnostni predpisy, abyste snizili
riziko vzniku pozaru, urazu elektrickym
proudem nebo osobniho poranéni. Pied
pouzitim tohoto vyrobku si fadné prostudujte
cely navod. Taktéz si prostudujte prirucku
kteréhokoliv naradi, se kterym budete toto
prislusenstvi pouzivat. Tento navod ulozte
k dalSimu pouziti.

VsSeobecné

1 Udrzujte pracovni prostor v Cistoté
Neprehledny a preplnény pracovni prostor,
muze byt pfi¢inou Urazu.

2 Udrzujte z dosahu déti. Osoby mladsi
16 let smi naradi obsluhovat pouze pod
dozorem.

3 Pouzivejte vhodné naradi

V tomto navodu je popsano spravné pouziti
pokud pouzivate naradi a nastroje k i¢eliim,
k nimz jsou urCeny.
Varovani! PouZiti jiného pfisluSenstvi nebo
pfidavného zafizeni a provadéni jinych
pracovnich operaci nez je doporuceno
timto navodem muize zpusobit poranéni
obsluhy.

4 Nepretézujte se
Pfi praci stale udrzujte vhodny a pevny
posto;j.

5 Zustante stale pozorni
Stale sledujte, co provadite. Pracujte
s rozvahou. Pokud jste unaveni, praci
preruste.

Doplrikové bezpecnostni pokyny pro optické

pristroje

» Prislusenstvi nepouzivejte k jinym Gcelim
nez je méreni vySek, vzdalenosti a uhli.

*  Optickou ¢asti nehledte do silnych pfimych
zdroju svétla nebo slunce.

*  Optickou ¢ast nepouzivejte ke sledovani
laserovych paprsku.

« Zafizeni nepouzivejte na potencialné
nestabilnich objektech, jako jsou stavebni
leSeni a schodisté.

ES Prohlaseni o shodé

C€

DWO096PK
SpoleCnost DEWALT prohlaSuje, Ze tento
vyrobek byl navrzen v souladu s normami
73/23/EEC.

fvos

V pfipadé zajmu o podrobnéjsi informace,
prosim, kontaktujte spoleCnost DEWALT na nize
uvedené adrese nebo na adrese uvedené na
konci tohoto navodu.

X fopo

Technicky a vyvojovy feditel
Horst Grolimann
DEWALT, Richard-Klinger-Stralle 11
D-65510, Idstein, Germany

TUV Rheinland
Product and Safety GmbH (TRPS)
Am Grauen Stein 1
D-51105 KdélIn
Germany



Politika nasich sluzeb zakaznikum

Spokojenost zakaznika s vyrobkem a servisem
je nas nejvyssi cil. Kdykoliv budete potfebovat
radu ¢i pomoc, obratte se s divérou na nas
nejblizsi servis DEWALT, kde Vam vysSkoleny
personal poskytne nasSe sluzby na nejvyssi
arovni.

Zaruka DEWALT

Blahopiejeme Vam k zakoupeni tohoto vysoko
kvalitniho vyrobku DEWALT. Nas zavazek ke
kvalité v sobé& samoziejmé zahrnuje také nase
sluzby zakaznikim. Proto poskytujeme zaru¢ni
dobu daleko presahujici minimalni poZzadavky
vyplyvajici ze zakona.

Kvalita tohoto pfistroje nam umoziuje
poskytnout Vam 30 dni zaruku vymény. Pokud
se objevi v pribéhu 30 dni od zakoupeni naradi
jakykoliv nedostatek podléhajici zaruce, bude
Vam u Vaseho obchodniho nafadi vyménéno
za nové. Diky 1 ro€ni zaruce jistoty mate
narok po dobu 1 roku od zakoupeni pfistroje
na bezplatny servis v autorizovaném servisnim
stfedisku DEWALT. Zarukou kvality firma
DEWALT garantuje po dobu trvani zarucni
doby (24 mésicl pfi nakupu pro pfimou
osobni spotiebu, 12 mésicu pfi nakupu pro
podnikatelskou €innost) bezplatné odstranéni
jakékoliv materialové nebo vyrobni zavady za
nasledujicich podminek:

* P¥istroj bude dopraven (spolu s originalnim
zarucnim listem DEWALT a s dokladem
o nakupu), do jednoho z povéfenych
servisnich stfedisek DEWALT, které jsou
autorizované k provadéni zarucnich
oprav.

» Pristroj byl pouzivan pouze s originalnim
pfislusenstvim nebo pfidavnymi zafizenimi
a prislusenstvim BBW ¢i Piranha, které
je vyslovené doporucené jako vhodné
k pouziti spolu s pfistrojem DEWALT.

»  P¥istroj byl pouzivan a udrzovan v souladu
s navodem k obsluze.

* Motor pfistroje nebyl pfetéZzovan a nejsou
viditelné zadné znamky poskozeni vlivem
vnéjsich vlivy.

« Do pristroje nebylo zasahovano nepovola-
nou osobou. Osoby povolané tvori personal
servisnich stfedisek DEWALT, které jsou
autorizované k provadéni zaruc€nich
oprav.

zst00047514 - 12-07-2007
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Navic poskytuje servis DEWALT na vSechny
provadéné opravy a vyménéné nahradni dily
dalSi servisni zaruéni dobu v trvani 6 mésicu.

Zaruka se nevztahuje na spotfebni pfislusenstvi
(vrtaky, Sroubovaci nastavce, hoblovaci noze,
brusné kotouce, pilové listy, pilové kotouce,
brusny papir, apod.) ani na pfisluSenstvi
pfistroje poSkozené opotfebovanim.

Zarucéni list je dokladem prav spotfebitele
— zakaznika ve smyslu § 620 Obcanského
zakoniku a § 429 Obchodniho zakoniku.
Patfi k prodavanému vyrobku odpovidajiciho
katalogového a vyrobniho Cisla jako jeho
pfisluSenstvi. Pfi kazdé reklamaci je tfeba tento
zarucni list predlozit prodavajicimu, pfipadné
servisnimu stfedisku DEWALT povéfenému
vykonavanim zaruc¢nich oprav. Ve vlastnim
zajmu si ho proto spolu s originalem dokladu
o nakupu peclivé uschovejte.

DeEWALT nabizi rozsahlou sit' autorizovanych
servisnich opraven a sbérnych stredisek.
Jejich seznam najdete na zaru¢nim listé. DalSi
informace tykajici se servisu mizete ziskat
na niZze uvedenych telefonnich €islech a na
internetové adrese www.2helpU.com.

Black & Decker

Klasterského 2
143 00 Praha 4 - Modrany
Ceska republika

tel: +420 244 402 450
fax: +420 241 770 204

recepce@blackanddecker.cz

Pravo na pfipadné zmény vyhrazeno.

02/2007



BLACK & DECKER

Klasterského 2

143 00 Praha 412 — Modrany

Ceska Republika

Tel.: 00420 2 444 02 450
00420 2 417 76 655,6

Servis: 00420 2 444 03 247

www.blackanddecker.cz

www.dewalt.cz

recepce@blackanddecker.cz

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BLACK & DECKER

Stara Vajnorska cesta 8

831 04 Bratislava

Slovenska republika

Tel.: 004212 446 38 121,3
www.blackanddecker.sk
www.dewalt.sk
informacie@blackanddecker.sk

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Garbiarska 5

040 01 Kosice

Tel.: 00421 55 623 31 55
bandserviske@zoznam.sk

Fax:

Fax:

Fax:

Fax:

00420 2 417 70 204

00420 577 008 559

00421 2 446 38 122

00421 33 551 26 24
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Band Servis

K Pasekam 4440
CZz-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

GO

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

(€2 Dokumentace zaruéni opravy

CSK>  Zaznamy o zaruénych opravach

cz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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